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€l .presente manual permite a Uds. facilmente paso por paso sigue las
instrucciones para la instalacién, uso y mantenimienio por el Multi-Hoja
Rasgadura de Filo.

Recomendamos a Uds. lee el presente manual cuidadosamente antes de
inicializar la operacién -

Contenidos =

Capitulo T. INFORMACION GENERAL

Capitulo IT. DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Capitulo III.  CONSEJO

Capitulo IV. INSTALACION DE LA MAQUINA

Capitulo V. OPERACION CORRECTA DE LA MAQUINA
Capltulo VI. MANTENIMIENTO

Capitulo I.
INFORMACION GENERAL

-

1-1 IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

-

La indquina es identificable mediante la plancha fijada sobre la izquierda de la
maquina, con las siguientes informaciones:

1. Modelo

2.5Serial Nro.

3.Fecha de Fabricacion
4.Informacién sobre la maquina

1-2 ESPECIFICACION POR LA PROVISION DE ENERGIA ELECTRICA.
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La efiquela de especificacién de la provisién de energia eléctrica esld

culloccHla $obre la aberiura de entrada de la linea de energia - Contiene las
] ]t‘ ’\ d

sngunen T’BS informaciones:
o

1 Se: ml Nro.

i

!\-{ol taJe

4 r ecuencm

5 Pplencm en caballos del Motor de Eje de filo
6. Potencna en caballos de Motor de Alimentacion

|

1-3 DATO TECNICO

Max. ancho de corte 120mm (130mim)
Max. dia de hoja de filo :360mm(380nun)
Min. dia. De hoja de filo :250mm

Agujero dia. De hoja de filo :70mm

Ancho de cadena de dlimentacién :300mm
Velocidad de Alimmentacidn :8-34M/min

Dia. De la puerta de Succidn de Vacio :150mmx2
Velocidad del Eje del Filo :3600RPM

Peso Neto de la Mdquina :1830Kg

" 1-4PARA CUANDO EL SERVICIO Y/O MANTENIMIENTO ES
NECESITADO"

Si Ud. necesita cualquier servicio y/o mantenimiento, por favor conectar con
el manufacturador o agente para el arreglo y asistir con la me jor eficiencia -
Debe ofrecernos las siguientes informaciones adelanlados:

1. Modelo

2.Serial Nro.

3.Fecha de Compra

4 Descripciién de detalles sobre problemas encontrados.

1-5 CONSEJOS Y RECOMENDACIONES DEL MANUFACTURADOR
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Cudtitld"lla mdquina necesita servicio especial y/o mantenimiento - es
Pl ) o1,
fuerfemenie recomendado buscar primero auxilio o ayuda de
agefté/distribuidor local por que sus ingenieros son capacitados y habilitados
por el manufacturador original y wusar partes aulénlicas desde
manufacturador original - Esto es el medio de mantener servicio con calidad
pard ¢l mejor cumplimiento de su madquina.

Si 'filerd servido la mdquina por gente no autorizado o inhabilitado + es muy
posiblé de dafiarse y/o degradar la mdquina por desconocido con la estructura
de Id'Irﬁ&quina o por desconocido del procedimiento estdndar de reparacién -

Capitulo IT
DESCRIPCION DE LA MAQUINA

2-1 EJE DEL FILO

A. El eje del filo de la mdquina estd soportado por cuatro cojineles colocados
enelinferior de la base del montaje del eje - Elexcénlrico disefio de base
del montaje - instalar pasando la abertura de entradu de la estructura de
mdquina > es firmemente asegurado sobre la estruclura de mdquina y
impedird totalmente el contacto de astilla del filo con el motor, (fig.8A)

B. Para evitar accidente del corte de cadena duranie la modificacién - el

mecanisino del enriquecedor del eje se adoptar disefio de tornillo
combinado. (fig. 4A) -

“C. Laalta tensién del cinturdn servido como media de energia de Transmission

desde el motor al eje - Para modificar la tensién del cinturén » usa el
mecanisino de modificador de conexién : estd entre el eje y el motor

D. Para la reposicién del corte de filo » la cubierta protectiva puede ser
desmontado + usando la llave epecial suministrado por el manufacturador »

2-2 PISTA DE ALIMENTACION
A. La seleccién de materia para cada elemento de cadena de Transportador y

estd exaclamente relacionado la vida de la mdquina al momento de
fabricacién y del ensamblaje - Por eso, el manufacturador es muy cuidadoso
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‘en'nidntenimiento de la calidad del producto de esle mecanismo -

B. ‘Ellarril del transportador es producido con tratado de calor y de acero de
aleacidn solidificado > con sistema de lubricacién automdtica + desgasle de

" "ld'indquina ha sido reducido para el minimo posible + por eso, la vida de la
mdquina puede ser prolonada.

C! 'l ‘thergia es transferido mediante una via integrado de mecanismo de
transferir energia-Incluido motor eléctrico- caja engranaje para velocidad
b il . . . . .
Var'lkable 'y el tipo de worm engranaje - engranaje de reducir la velocidad

ofe

2-3 MECANLSMO DE PRESION

A. El mecanismo de presidn estd abarcado cualro ruedas de alimentacién y
planchas de presién - Con el mecanism de enriquecimiento de presién del
alimentador + puede firmemente agarrado y deslizado a la pista de
alimentacidén de los maderos -

B. Modificacién de la elevacién de presién de la rueda de alimentacién esld
lleva a cabo mediante el controlador manual-rueda.

2-4 PANEL DE CONTROL DE ENERGICA ELECTRICA

A. El panel de control de energia estd compuesto por los siguientes:
1.Botdn de comienzo el eje de filo ...
" Start/Stop del eje del motor
2.Botén de comienzo del transportador..
Comienzo el motor de alimentacién
3.Botén de parar el transportador...
Parar el motor de alimentacidn
4.Botdn de emergencia...
Parar el eje del motor principal y para reinicializar el motor de
alimentacién - por favor girar el botén -
5 Indicator de amperio..
Indicacién de la carga de la energia eléctrica A
B. Para la proieccién de la energia eléctrica » si fuera empujado el botén de
comienzo del eje de filo - el motor de eje iniciard primero en el modelo de
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. vollme bajo por mds o menos 6 secundos y después reasumir a modelo de
ol QJB norinal -

el H!m

c. El mofor de alimentacion podrd ser iniciado después de que el molor de eje

ININER
prmclpal estd completamente iniciado.

D &l ‘el tndicator del ‘eje de filo estd iluminado - significa la mdquina estd

P g

‘preparada para ‘rmbaJar sino, examine los siguientes:

1. Energia externa no es disponible.

2.5i todos los paneles de entrada estdn correctamente cerrado.

3.Parada de emergencia estd disparado en la posicién de parada.

4. Si no aparecer ninglina de dichas condiciones  consulta con personas
habilitadas para instruccidén especial -

2-5 PANEL DE ENERGIA ELECTRICA

El Panel de energia eléctrica contiene las siguientes porciones:

-Un transformador de corriente usado para la indicacién de amperio.

-Un circuito de inicio-bajo-voltaje para la proteccién del motor de eje y sus
componentes son: '

1. Tres relé magnéticos

" 2.Un reloj automdtico por Y-Acontrol de dilacién del timpo de inicio.

3.Un control de termostato por el control de sobrecarga del motor de eje-Una
vez activada el mecanismo » Ud. puede reinicializar la dilacién con el botén de
reinicializacion 2 minutos después de ser disparado - La colocacién de tal
proteccion de sobrecarga de corriente es producido por el manufacturador
y solamente persona capacitado y autorizado puede hacer la modificacién de
la proteccion max-sobre-corriente - Siguientes son valor recomendado en
cada condicidn especificada:
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mofﬂw 220v  [sov 415V POV

30 HP 394 |23A 20A oA

20HFT lsea  [30A _|28A LA
50HP  |63A 36A 34A 324 _—
60 Hp " [75A  |44A 404 PIA

1‘ W

-Un tp‘dgné‘rlco y controlador de termostato, volover a control y proteger el
g'moior“de alimentacidn -

-Un Tr‘ansfor mador de energia por suministro de energia elécirica de 110v a

control circuito o
-Dos fusibles para control de proteccién circuito sobre-corriente -
2-6 MECANISMO DE SEGURIDAD

1. Puerta de Entrada / Interruptor de Cubierta de Seguridad

El manufacturador ha implementado un micro inferruptor » que es
interconectado entre la puerta de entrada/cubierta del 1ransportador -
alimentador y base de la estructura - Si cualquiera de la puerta/cubierta es
abierto ' la energia eléctrica a la mdquina interrumpird automaticamente »

2. Primera Plataforma de Blindaje de Seguridad

La primera plataforina de Blindaje de Seguridad es colocada sobre el frente
_ del transportador y es designado a impedir impacto de cualquier astilla o
articulo expulsado desde el abajo de la primera plataforina de blindaje.

3. Segunda Plataforma de Blindaje de Seguridad

La segunda plataforma de Blindaje de Seguridad es colocada frente el
alimentador de presion - [Es capaz de detener la mayoria de los articulos
expulsado - (fig.5B)

4. Tercera Plataforima de Blindaje de Seguridad
La tercera plataforma de Blindaje de Seguridad es colocada enire el frenie
de dos ruedas de alimentador de presion - El mecanisimo de este blindaje puede
prevenlr‘ madero cortado mueva hacia atrds - El proceso de madero permitird
solamente hacia la direccién delantera - (fig.5C)
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5. Blindaje Lateral de Seguridad
Ell bhndaJe lateral de seguridad es colocada sobre la entrada del almientador
de, prgs&on cubierta/puerta - Sirve para impedir cualquier arliculos de
madenos expulsado desde al lado.
l]!‘li; B
6.5yela .,
'El ¢able de suelo puede impedir que el operador sufrir la posibilidad de corto
cirpui}jg‘hdumm‘e la operacidn - (fig. 9A)

' l;"””i.:‘:h i
. 7.Botdn de Emergencia de Parado

El botdn de emergencia de parado suministrar a usuario el medio de parar la
mdquina durante situacién emergente y/o condicién de operacién anormal,

Capitulo III.
CONSEJO

A. Eluso gde la mdquina es posible causard peligro al operador, si el operador no
serd adecuadamente capacitado y/o no manejar sigue el procedimiento de
operacién - Por eso, es recomendado mane Jjar con gente capacitada y /o
1écnico experienciado solamentel

B. Camo la forma y condicidn de procedimiento de cada madera individual es
diferente » es posible piezas pequefias y/o astillas expulsadas desde la
mdquina durante la operacién- Atin este caso no ocurre simpre s pero fambién
es recomendado fuertemente por el manufacturador que el operador debe
vestir con guantes y mandil de cuero > y solamente parado a lado de la
mdquina + no frente de la mdquina -

C. Durante la operacidn de la mdquina » es sugerido que persona inconexo o
ho-operario queda lejo de la extensién pasar rdpidamente a 10 ‘mefros
radios en donde corrido el centro de la mdquina - '

D. Antes de operar la mdquina » lee el manual y sigue las inslrucciones
cuidadosamente.

E. Antes de inicializar la operacién - por favor confirmar que Todas las medidas
de seguridad y mecanismo estdn funcionando adecuadamenie -

F. Antes de llevar la mdquina a limpiar » lubricacién » modificacién + reparacién
o servicio » debe asegurarse que todas las energias de la mdquina esid
corfada y la mdquina no estd en condicién de operacidn -
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6 Estrictamente prohibido usar sus manos y/o otra parte del cuerpo tocar
‘cudluier objeto movido de la mdquina » incluido maderos durante la

| bb%iﬁafci‘én de corte -
H. Antes de inicializar la tndquina> examinar y confirmarse si la instalacién estd

"' "4décuada y bien montado la mdquina en el piso.
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byl Capitulo IV.
INSTALACION DE LA MAQUINA

T -."H 5
o ¢

4-1 DESCARGA DE LA MAQUINA

|

f

El peso total de la mdquina es de 1800kg - Cualquier caida o impacto de la f

mdquina durante la descarga causaria dafios severes e insalvalbe - Sélo el {

elevador de 2.5 ton » y/o sobre > es permitido para elevar la mdquina - ,,

, s

4-2 PUESTO DE LA MAQUINA ]

%

Para una instalacién apropiada en el sitio debe ver los siguienies 7’

requrimienios: b

1.La rigidez del piso debe ser capaz de sustener el peso y vibracién de la |

mdquina - ;

2.El lado de alimentar materias de la tndquina debe puesto en la direccidn sin {
" “intervencidn o conflicto con cualquier borde movimiento por materia rutina o

persona movido o pasado - Para trabajar eficazmente » como para proteger la ¢

seguridad del operador - es sugerido el cinturén del transportador puesto
delantero de la mdquina -
3.Cerca a la fuente de energia elétrica -
El manufacturador suministra cuatro piezas de cerrojo de alar 1uercas y shim
para modificar la nivelacién de la mdquina y para distribucién de soporte de la
carga e
!

4-3 NIVELACION DE LA MAQUINA

Para conseguir el inejor permanencia de la mdquina » nivelacién exacla de la
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fiidguina es crucial y requerida - Usar la norma de medida de nivelacién y
pbﬁéHo sobre el elemento de la cadena del transportador para la indicacién y
léon%macuon del resuliado de modificacién - Es permilido la tolerancia de
diréccién de nivelacién X & Y por lmm/m -

|'.‘.1H' 1]
‘4-4| INSTALACION ELECTRICA

lPara coriexion de la inslalacién eléctrica - por favor buscar asislencias de
"Y€ qrilcos especial -
|

En el abajo de adelanle de esta mdquina- estd una abertura reservaday pasada
para la instalacidn de energia eléctrica - Fuente de energia elécirica externa
se conectard aqui con la mdquina - (fig.9B) - Por la conveniencia y sequridad de
la mdquina » es altamente recomentado por el manufaclurador instalar un
fusible libre de ruptura entre la mdquina y el fuente de energia exierna

pués » la energia elcélrica puede ser desconectade cuando el aparato no estd
usando -

Siguiente tabla de especificaciones son recomendados por el manufacturador:

Motor/vol  |220v  [380V 415V 440V
30HP |12sA |60A 60A 60A
40HP 150A 100A  |100A 1004
50HP 1754 125A 1254|1254
60HP  [22BA _ JI25A  |125A  |125A

Para tamafios de cables de energia externa » por favor reflerir la siguiente
tabla:

Motor/vol 220V 380V 415V [aq0v

30HP (38 mw? 22mm?® |14 m? A
40HP  |B0Omm* 38 mm* 22 mmw? 122 mw?

50HP 60w (50 mmw? 38 mm? 38 mw*
60HP B0 mn? 60 mm? 50 mm* |50 mw?

Para evitar el corio circuito al operador » el cable del suelo debe ser
instalado -

= e

TR T N e v e e

~ e

TTRRS S e fae KT TR vam



de

g
Vel !

oot

0] i’;

vl

Fbhe
ISEILENS
4-5 EQUIPO DE SUCCION DE VACIO

|

Lahtllza“’?lrﬁda del aparato de succién de vacio hay 150 mm diametro de
aberlfll'jvr'ﬁ‘.o La minitna exigencia de corriente del aire en la succién es de
27Q6fﬂ3/l{01‘a » equivalente a velocidad del aire 25M/sec. La tarifa de consumo
'é’“a‘epgic‘: por este aparato es alrededor de 5HP -
ERTT
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R Capituld V.
IR S OPERACION CORRECTA DE LA MAQUINA

A.Por calor inducido por la friccién existente durante la operacién de la
mdquina > es normal anticiparse que la temperatura del filo de corte elevard
graduamente cuando la mdquina continua operando de un periodo del
tiempo - Paraimpedir dafio a la hoja de corte en tal condicidn > simpre es un
prdtico bueno de parar y enfriar la hoja por unos minutos después de un
largo  extenso de operacidn -
B. La vida de la hoja del filo estd directamente relacionada con la cantidad de
maderos procesados y no tiene que ver directamente con el ndmero de
veces de afilar las hojas - Generalmente la extensidn de la loja deber ser
afilada por el afilador determinado por la condicién de hoja donde estd
desafilado - Para impedir sobrecalentamiento y deformacién de la hoja -
es altamente recomendado por el manufacturador manliene su hoja en
cumbre y en condicién afilada - Estos, puede ayudar extender la vida de la
hoja e impedir la sobrecarga de mdquina -

. Generalmenle - la hoja mayor es usado para alta eficiencia de corle - Si se
usa la hoja mds pequiia  la velodicad de alimentacién de la mdquina debe
modificarse adecuadamente -

. Elige hoja adecuada conforme con la naturaleza o tipo del madero que va a
procesar - Seleccién inadecuada de hojas afectaria la eficiencia del corte o
lisura de la superficie - Para mds detalles sobre consejos especiales o
recomendaciones > par favor referir a los distribuidor de vendedores de
hojas - |

. Si el espeso del madero que va a proecesar es diferenie : es muy fdcil de

generar la astilla u obstruir la ejecucidn de la mdquina - Entonces

recomendanos unificar el espeso usando el planificador de doble-lado -
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Cada tamafio individual de la hoja de filo hay su limile maximo de espeso
(nhespondlenle Por [avor 1enga alencion especial que si lamdquina operar
sobi'e epasr esle limile » es posible daiiar la mdquina -

Mux espeso de corle
l"i" 'v'()fj?_fje I‘ilu _ﬁﬁl_u_l‘;(.ll(l C()l '(l . . , 'HH(.'I'! | ‘ll'g‘l
380 mm(15") IJQM\‘_‘_ ‘ -
355 mn(117) (120mm i
305 nun(12") 90 mm |65
255 mm(10") 70 mm 10 mm

G Siel madero no esta corlado en el tamaiio deseado + por favor de jor la cara
del lado mayor hacia abajo y conectar con el Transportador como se
demuesira ubajo:

O X

1

Il Si el madero es lorceado o deformado como se demucsira abajo + dejar la
cara del lado concavo hacia arrriba -

e )

LA

J Genet ulmenle +debe Icucu dedicado plancha de presion manticne wsado o or
cada lamaiio o raigo corvespondienle de la dimension del corte + cuando ¢l
lamafio es cambiado - la plancha de malener debe cambivise También -

Capilulo VI,
MANTENIMIEMTO

Caucion

Apogar o desconelar lu encrgia de mdquing » anles del servicio de midguina -
Sk u

e
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6-1 LIMPIEZA

A. Ln pieza diaria de la mdquina y sus alrededores es requer IdO para imantener
Ia BST)Gbllldad y durabilidad de la mdquina »

B. lepleza de los elementos de cadena del transportador es muy
unpqrmme ya que la astilla cortada desde el madero absorbera la mayoria
de'los lubricantes desde el elemento del transporiador-Esto, siempres es la
raiz de causa del uso excesivo o uso prematuro entre el elemento de cadena
Y parml del 1ransportador - Es altamente recomendado que después de
.qomp} 1a la operacidn - usa aire comprimido para apagar completamente la
asfilla fuera del transportador desde el inferior a exierior -

C. Antes de opera de la mdquina » examina y remueve los sucios @ tierras
quedados o pegados sobre el madero ' como estas malerias puede causar
deterioracién o dafio al transportador + especialmente los maderos ha sido
depositado en afuera por un periodo del tiempo -

D. Toda mecanismo buill-in de seguridad » especialmente eslo mecanismo de
blindaje de seguridad - debe totalimente revisado y prevenido desde astilla
Zueco °

6-2 LUBRICACION

A.El sistema de lubricacion ha sido designado a suministrar lubricacidn
infermitente por el transportador y sus componentes -

B. El ciclo del control de lubricacidn @ es predeterminado y puesio por el
manufacturador - es 2 secundos de lubricacién suminisirado por cada 6
minutos de la operacién de mdquina y no es recomendable modificarlo por el
operador de la mdquina -

C. Cada semana usa la pistola engrasadora a engrasar el eje de filo-El pezén de
grasa son colocados sobre la mano derecha y al fondo de la rueda de mano
por el control de elevacién del eje - (fig.3A,4B)

6-3 MODIFICACION DE LA TENSION DEL CINTURON 2

A. La primera ocassién de modificar la 1ension del cinturon cuando la mdquina
estd operado mds de 200 horas -

B. Hay un conexidn modificalbe entre el eje de filo y el molor de eje - Usando
la nuerca de modificacién para ajustarse cuando el cinfurén ponerse flojo

s



después de cierto periodo de tiempo de operacién -

C. Medio simple de justificar la tensidn del cinturén es usar su plugar
aplicando 10kg de fuerza al centro del cinturén de ruedas - Bajo esla
condicidn > un cinturdn normal es permitido flojo de 20mm a 30mm -

D. Después de ser ajustado » el préximo ajustamiento hacerse después de 800
horas de operacion -

6-4 REPOSICION DEL CINTURON

A. Worm o cinturén usado puede ser reponido sacar la nuerca del ajustamiento
sobre la conexidn -

B. Cuando nuevo cinturdn es colocado - cuide los siguientes:

-Usa la misma marca y misma porcién

-No mezcla el cinturdon nuevo con el usado en el mismo tiempo.

-SPA1882 es la tnica especificacion recomendada - Por nueva reposicion -
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